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Die Themen
dieser A usgabe:

- kdnnen - und am Ende erwartet Sie im-
Lle ber Leser mer eine kleine Uberraschung - in Form
eines Mini-Posters auf der letzten Seite,
danke daR Siendustriethemen her- das lhnen hofentlich Spafld macht ...
untergeladen haben. Es bringt Ihnen
hoffentlich Information und Nutzen. Denken Sie daran, da&bonnement von
industriethemen ist kostenlos - und

Metallteile in kleiner Serie -
direkt aus dem Demo-Center

Bitte schalten Sie lhren Bildschirm dochdiesesAngebot gilt auch fur Mit-Leser ab Seite 3
auf den\ollbild-Modus: So kdnnen sie Bekannte und Freunde. Eine eMail ge-

industriethemen sogar am Bildschirm ntigt - und Sie bekommen jedsusgabe Individual-Fer tigung fur
lesen, ohne jedes ScrolleWunschseiten automatisch. Das Herunterladen bleibt Schilder und Tafeln
lassen sich dann auch ausdrucken, jenmer lhnen Uberlassen, da8usdruk-

nach Wunsch, in Farbe oder Schwarzken vonWunsch-Seiten natirlich auchi ab Seite 5

Weil3, wie Sie wollen. Und auch zumAbbestellen genligt eine
kurze eMail - versprochen!

In jedem Fall gehen Sie hier mit einem

sehr modernen Medium um: KonsequenZum bevorzugten Empfanger-Kreis van

Flotten-Fla ggsc hiff Phaeton
- Gute Fahrt mit SPM-T eilen

auf den Computerbildschirm ausgelegindustriethemen gehéren auch Fach: ab Seite 8
lesefreundlich in der Darstellung aufjournalisten und Fachredaktion: Falls .

dem Bildschirm, komforabel zu hand- Sieindustriethemen irrtiimlich erhal- Computerwaa gen-DlspIay
haben, variabel in der Informations-Aus-ten haben weil ein guter Freund oder per Space Puzzle Molding
wahl und unbelastend beim HerunterKollege der Meinung wardal3 sie Sie ha- =5 S 00

laden, bei ¥rsand und\eiterleitung. Ein ben und lesen sollten, gentigt eine kurze
neues Medium, denken wiAber immer Nachricht und wir nehmen Sie sofort aus
noch in ,Bewahrter Rechgchreibung”, der Empfanger-Liste. ¥rsprochen!

ohne diktierte ,Chaotische Schlecht-

Medizintec hnik in Kleinserie
fur den globalen Markt

schreibung®. In lhrem Sinne? Immer freuen wir uns Uber jede Form ab Seite 12
der Reaktion - und hden auf Zustim- : i

Und wenn Sie sich nicht damit aufhal-mung.Aber auch fiir jede Kritik sind wir Irll)dutﬁtﬂethemen Neue Sic herheit fur Haus

ten wollen oder kénnen - ein Maus-Clickederzeit empfanglich, sie ist willkom- _e ublikation und Hof und Hab und Gut

genugt und alles ist geléscht. Schade .men: industriethemen@aol.com eMail-Anhang PDF herunterladen _
PDF-Darstellungs-Programm ab Seite 14

Wir bemiihen uns immerdie PDF-Da- Und wenn Sie sogar so angeregt sind, dal _ verwenden : .

tei vonindustriethemen so klein zu Sie gerne mitmachen wollen, asutor, Vollbild-Modus einstellen ePubllkatlo_n

halten, daR das Herunterladen keine Zu©ffentlichkeits-Arbeiter Agentur, Indu- Navigieren mit Pfeilt asten Impressum + Media-Inf o

mutung wird - und auch lhr eMail-Post- strieunternehmen odefAnzeigen-Kunde H -

fach nicht Uberla_lstet Wi_rdAufSerdem ist freuen wir uns noch mehr ... @ E:> _ ab Seite 15

der Umfang vonindustriethemen im- |hre Redaktion Lesen auf dem Bildschirm Die Guten Seiten: Kontakte

mer so gehalten, daR Sie ohne groRen i Interessante Seiten auswahlen . .
Zeitaufwand durchgeblattert werdenindustriethemen und ausdrucken Industrie-Anz eig en/Produkte
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Demonstrier en und Pr oduzier en - o
Teile-F ertigung im  Vorfihrz entr um

Die Metallteile-Kleinserien-Feigung - diekt aus dem Demo-Center

Alles was die Meatllbearbeitung braucht:Werkzeugmaschinen flr das Draht- und Senkerodier
und Hochgeschwindigkes-Frasen, High Speed Cutting HSC, mit allem Zubeh@b Hard- oder
Software, so dag\ngebosspektrum fir die Fertigung bei “OWM?”, OsterriedaMerkzeugmaschiner
im bayerischen RohrbachWas dort propagiert wird, wird aber auch gleich praktiziert: D
vorhandene Maschinenpark wird praxisnah genutzt - auch fir die Fertigung in Kleinserie

Drei Dinge braucht die moderne Mdselal3t man es nicht nur beMertrieb der gebotene Maschinen-Spektrum. Dazu d@om mitVorfuhr-Betrieb zu einer kleine
tallbearbeitungWerkzeugmaschine undVerkzeugmaschinen und Zubehdr umkarbeitung von Pilot-Wfksticken undFertigung mit einem halben Dutzend Mit
Ausrustung fur die Fertigung, periphet@AD-CAM-Software sondern fuhrt vor unahatiirlich die Fertigung von Erst-Musterieitern gewandelt: Fast wie eine O
Hardware und étktive ProgrammieBoft- fertigt auch, wenn auch nur in Einzelstililes, wie es als Service fur potentiellgourcing-Lohnfertigung fir Einzelstic
ware.Alles fir diesen Bedarf bekommt dten und Kleinserien. Kunden im Rahmen der Beschafg neu- und Kleinserien, bietet man hier Fertigun
von OsterriedeMerkzeugmaschinen er Maschinen eine Selbstverstandlichk&tenstleistung fir die Metallbearbeitung
OWM aus einem Haus und aus einer HandNaturlich bietet OWM die praktischeein sollte. Bei OWM Osterrieder aber gehtisatz-Service.
MaschinenAusrustung, Peripherie, CAD/orflihrung der angeboten#ferkzeugma- man noch weiterAuch die Fertigung von
und CAM umfaldt das abgerundefer schinen, die Probebearbeitung Tastbe- Kleinserie im Kunden- und Lohnauftrag, Bearbeitet wird per HSC High Spe
triebsprogramm fur fast jeden Bedarf in dereb und als Leistungsbeweis fir das amauptsachlich fur dewerkzeug- und Fer Cutting, per Senk- oder Drahterodieren,
Metallbearbeitung. Und fix gefertigtﬁ i ' menbau, gehdren zum Leistungsumfang diesh neuesten Maschine vdfitsubishi
Teile gibt es manchmal gleich no« ) 12-Mitarbeiter Unternehmens. Hier sprin@lectric und aufOPS Ingersoll-Werk-
dazu. b | man notfalls ein, wenn einmal ein Fertrzeugmaschinenfir die Hochgeschwir

gungsbetrieb odeWerkzeugmacher odedigkeitsbearbeitung per HSC und das St

Die ruhrigeVertriebsfirma OWM, &3 Formenbauer kurzfristig eine verlangerezodierenyWem das Fertigungs-g§ebnis ar
OsterriedekVerkzeugmaschinen, mi
ten im besten bayerischen Hopfenlc =g
Holledau, in Rohrbach angesiede #§

Werkbank braucht, weil seine eigenen Keinem Priif- oder Probe-&tkstiick gefallt

pazitaten ausgeschopft sind — und spieltd®r kann dann nicht nur sein fertig bear!

Lohnauftrag Feuerwehr fur die MetallbéetesWerkstiick, sondern auch die pass
praktiziert auch selbst das, was sie ## arbeitung, hauptsachlich per Draht- umgWerkzeugmaschine gleich mithehme
Kunden propagiert: Sie bietet ihre Senk-Erodieren und das Hochgeschwioder sie doch wenigstensAnftrag geben
Kunden eganzend zu Maschinen ur digkeitsfrasen, HSC, High Speed Cutting.
Ausristung auch zusatzlich not Das OWM-Demo-Center &hnelt eir
handfeste Bearbeitungs-Praxis fur « Die Senkerodiermaschine Gantry 500 von Dazu hat sich das urspringliche Demkleinen Lohnfertigung, blitzsaubewie es
Metallbearbeitung als parallele Diens OPS Ingersoll wird bei OWM Osterrieder undVorfihrzentrum der OWM Osterriedesich fur einvorfuhr-Zentrum gehort.
leistung, bis hin zu CAD-CAM uncauch fir die Bearbeitung von Probe-#vk- Werkzeugmaschinen GmbH funktionelh diesem Show-Room allerdir
die NC-Programmierung: Bei OWN stuicken und Kleinserien-Fertigung genutzt verandert: Es hat sich vom einfachen Shasteckt mehr — es wird auch prakti ‘::>
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produziert: In Einzelstiicken, wenigen Exenkerodieren, sind nattrlich vorzugsweibrahterodieren nach
emplaren, aber auch fir Kunden, denen dee Erodiermaschinen von OPS Ingersollem neuestent&nd:
Kapazitat ausgehfAuch Kleinserien, fireingesetzt, wie man sie iMertriebspro-  Die Draht-Erodier-
Kunden die sich von den Leistungen dgramm von Osterriedéerkzeugmaschi- maschine von
neuesten Maschinengeneration gerne setiest findet. Hier reichen dM/erkstiickab-  Mitsubishi Electric
Uberzeugen (lassen) wollen und lieber auéssungen bis 740 x 470 x 150 Millimeschneidet imWasser- #
ein Probe-Wrkstlick vertrauen, als sich naer. AuRerdem steht hier eine Gantry 500ecken prazise in drei

auf Prospekt-Daten zu verlassen. Bei Gst8enk-Erodiermaschine in Fahrstdnder Dimensionen auch
rieder Werkzeugmaschinen OWM beBausweise von SPS Ingersoll mit absenk- komplizierteste

kommt er das alles: Nicht nur \gefuhrt - barem Dielektrikum-Behalter fir di€ei- Werkstucke.
sondern auch verkauft. le-Fertigung zuWerfigung. Zur Vorfiihrung und
im Lohnauftrag,

Der Maschinenpark fir dies&rt von  Die Elektroden dafiiob aus Graphit oder als Einzelstticke

kombinierterVorfuihr- und Lohnfertigung aus Kupferwerden gleich nebenan gefer oder in Kleinserie
besteht aus der aktuellen Maschineefi- tigt: Hier steht eine HSC High-Speed-
nologie, die der Markt bietet: MitsubishCutting Frasmaschine OPS 600 mit andrdfrasmaschine fiir solche Einsatze mit eiridrerzeugen, dal er auch seine nac
Electric-Drahterodiermaschinen, dMerk- Steuerung, ebenfalls von OPS Ingersoll. Riferkzeug-Bruchkontrolle und mit eineWerkzeugmaschine zur Metallbearbeitt
stiicke bis zu einem Meter Lange, 800 Midiesen Zweck naturlich voll gekapselt urichserMeRstation zur automatischen Koaus dieser Quelle bezieht - und bei O\
limeter breit und fast 300 Millimeter hocimit einer leistungsfahigeibsaugung ver rektur der schnelllaufenden HSC-Fra®sterriedeWerkzeugmaschinen besctfiz
prazise im hohefoleranzbereich ,schneisehen. Sie arbeitet mit Hochgeschwinerkzeuge. Sie kanWerkstiicke in deAb- In jedem Fall ist, gleich nach dem E
den®, wahlweise imWasserbad oder mitigkeits-Spindel mit HSC-Drehzahlemessungen von 500 x 360 x 350 Millimexrbeitungs-Erfolg und nach denfertigung
Koaxialspulung, sind eimeil dieser Ferti- (High Speed Cutting) auch in ,hartertal ter abarbeiten. von Probe-\Wrksticken, direkt nebene
gung. In einer zweiteAbteilung, beim bis zu 64 HRC (Harte Rockwell). aus gleichem Haus und gleicher Hand &
Zu seinem kleinevorfuihr-Fertigungs- gleich die richtige Maschine zu bekomm
Nicht nur ErodieiElektroden ent-betrieb, der sich strikt am Bedarf der Kun-
stehen so per Hochgeschwindigkeitden ausrichtet, erlautert Firmenchef HelmutAlles was es demonstrativ und im pr:
frasen HSC, sondern auch praZige J. Osterrieder das Einsatzgebiet fir alle ssschen Einsatz dort zu zu sehen gibt,
minium und $ahlteile, viele davon almenWerkzeugmaschinen: ,\Mertigen hier es bei OWM auch gleich zu kaufen ....

Teile und Einsétze fur den Spritzgielkinzelstiicke, aber auch schon mal eigs
Formenbau: Im Bedarfsfall auch mierie die sogar bis zu 10@ugk reichen MB]Ig=1 42 [alielgagF-1ile]ak
einem blitzsauberen Oberflachekann, auch schon mal fir Kunden

emgebnis, das an eine Hochglanz-Papazitatsengpassen®. OoOWM

litur schon fast heranreicht und in ei- Osterrieder W erkzeugmaschinen
ner feinstgefrasten Oberflachen- Ein gutes Dutzend Mitarbeiter sind di Carl Benz StraRe 2

qualitat, die dem Senkerodieren Ubdtir in den beiden Unternehmen Vartrieb 85296 Rohrbach

Wer HSC- gefraste Qualita-Teile braucht - legenist. Nattrlich ist beim HSC-Fraund Fertigung beschéftigt, die Halfte davc Tel +49 (08442) 29531-37, -38
oder passendéferkzeugmaschinen, ist bei degen die Hartbearbeitung in Best-Quim der Vorfihr und Kleinserienfertigung, Fax +49 (08442) 29531-39

OWM OsterriederWerkzeugmaschinen inlitat moglich, wie die pal3genauen Eimit Probe-Vérkstiicken und Kleinserien Internet: www .owm.info
Rohrbach ofensichtlich in guten Handen: Hier satze zeigen, die Firmenchef HelmBertigung. Immer ist das Ziel naturlich auc eMail: vertrieb@owm.info

die gefraste Oberflache von Formeinssatzen ih Osterrieder prasentieren kaAns- den Kunden von der Leistungsféhigkeitd Ansprechpartner:

Politur-Qualitét, in Kleinserie gefertigt gestattet ist die OPS Ingersoll-HS@ingesetztetWerkzeugmaschinen so z Helmut J. Osterrieder
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Dreif ac he Tec hnik
fur die Sc hilder -Fabrika tion

Rationelle Einzel- und Kleinserienfigung fur Schilder undafeln

Nach drei bewahrten Methonden, meist in Einzelfertigung, gelegentlich in Kleinserie,
selten in Serie produziert die schwabische Firma ,aluplan” Schatéln, Schaltbildery
Leitstdnde, Frontplatten, Bedieableaus, wetterfeste Hinweadeln, Flucht- und
Grundri3-Plane fur viele Falle. Auch mit der exklusiven ,EloColor“-Echnik, die
vielfarbige und resistentédluminium-Tafeln und Schilder in bester Optik liefert ....

O bkleine MaschinenschildeFront- undTrimm-Dich-Pfade - alles ist seit mehron Industrieanlagen zur ProzeRvisualisi®it Spezial-Klebstden aufTragermateri
platten fur Elektro- und Elektronik-Einals 20 Jahren die Domane detuplan rung und Kontrolle, als Fluchtpléanen ial aus Kunststéfoder Aluminium aufge-
schiibe, groRet8uerstande und Bedienschilderfabrikation GmbH + Co.KG*. Hotels und als Uberwachungs-Panels in 6facht. Die so entstandenen Schilder-\
Tableaus, attraktivéVerbe- und Hinweis- fentlichen Gebauden, atebieranlagen deden durch Laminieren gegen Beschédig
schilder firAussichtspunkte und Sehens- Das 15-MitarbeitetJnternehmen hat seiGas-, Wasser und Sromversogungs- und Umwelteinflisse geschitzt: Sie w
waurdigkeiten, Infotafeln fUMWanderwegenen Firmensitz mitten inWeinbaugebietzentralen und in Maschinenhausern.  den - je nacAnforderung - mit dinnen od

Remstal, bei &utt- starken Folien, matt, entspiegelt oder hc
= gart, in Remshalden- Auf3erdem sind sie haufig im Outdeoglanzend bis hin zur hitzebestandic
5o Geradstetten. Mit mo-Bereich, arussichtspunkten und Sehen3eflon-Schichten oberflachenversieg

4 dernen CNC-gesteuwdtrdigkeiten odefrimm-Dich-Pfaden alsimmer genau wie es gebraucht wird unc
iy, 107 . erten Produktionsanwitterungsbestandige und vandalensichéoederlich ist.
. » lagen und auf moderInformationstafeln zu findenmAuch als

nen Fertigungsflach-Wegweiser uniiVerbeschildemit Schrift-  Die Schilder undrafeln sind damit gt
en im Reinraum-d, oder farbiger Graphik-Gestaltung in ambgeschirmt vor Umwelt-Einfliissen u
4 wird dort unter labor spruchvoller Optik kann man den aluplabestandig gegen Chemikalien, leicht
» ahnlichen Bedingun-Produkten sehr haufig begegnen. Reinigen naciandalen-Beschriftung ur
gen individuell pro- Graffiti-Bemalung, lichtbestandig und lan
— | duziert - und schnell Dem Unternehmefaluplan Schilder- lebig. Viele Alarmierungs-Lagepléne, G
| geliefert. Den alu-fabrikation GmbH + Co. KG” stehen fiir bAude-Grundrisse, Hotel-Fluchtwege 1

. i 3 R

i i 1 | S o i

F ~,1ﬂ§fﬂﬂ'ﬁﬁ'{m1ﬁ plan-Schildern undseinen SchildeFabrikation drei Herstell-Lagepléne werden auf diegéise kosten
B = oy | Tafeln begegnet marverfahren zuNerfiigung: Einfachstes undgjiinstig produziert.
— — an Befehls- und Fuh-damit kostengunstigstéderfahren zur
aluplan in Remshalden-Geradstetten: Dretaé®idard-\érfah- rerstanden von FahrSchilderfabrikation ist dagQuickT ec*-  Ein zweitesVerfahren, das beiluplan
ren flr Individual-Schilder in allen \arianten. Das Unterneh-zeugen, Flugzeugeterfahren. Bei diesemVerfahren werdenfur die Herstellung von variablen Be-
men hat sich auf die Schilderfabrikation spezialisiert und promnd Schifen, an Leit- Computertechnik, Drucker und Plotter eiien-Tableaus fur FlieBbildeteuer
duziert seit 1984 — meist in Einzelfertigung und Kleinserienund Seuerstdndengesetzt, und bedruckte Kunst$tbblien stdnde und Leuchtschaltbilder t
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spielsweise in der industriellefnlagen- Durch das Baukasten-System der Mo¢
technik, zur Prozel3tberwachung und in deiBedientableaus mit quadratischelaris .
Gebaudetechnik eingesetzt wird, ist dilard-Elemente und Norm-Einbauteilen |&fSg e
Mosaik-Technik. sich auf Funktions- un®erfahrensan-#
derungen flexibel reagieren. Die Schaltta=
Mit dieser Technik werden vor allemfeln nach der Mosaik-&chnik sind aul3er B/,
Steuerstande, FlieRBbilder und Leuchdem immer schnell geplant, gefertigt u v.f'
schaltbilder hegestellt, die sich flexibelkurzfristig lieferbar i
abandern, modifizieren und jederzeit nach- -
traglich variieren lassen. Als drittes angewandet&&rfahren fin- o
det sich beialuplan noch das exklusiveDie Berner $raRenbahn fahrt gut — mit
Durch die Mosaik-&chnik lassen sichEloColor-Verfahren das besonders hochBedienpulten, die mit unverwistlicher
zusatzliche Schaltelemente und -Geraweertige Oberflachen, optisch anspruchsvalluplan-Schaltafeln als Bedienoberflache
neue Befehls- und Meldegerate jederzitund feindetailliertéAbbildungen und versehen sind
nachtraglich einbauen — aber auch rudharstellungen bietet.
standsfrei und ohne Nacharbeit entfernen.

Trimm-Dich-Pfade und andere, graphist

Beispielsweise besonders anschaulialved optisch anspruchsvolawendungen.
Die Mosaik-Technik ermdglicht fur dieund vielfarbige Darstellung voinlagen-

Leitstands-&chnik eine freie Gestaltung bé&tunktionen, Prozel3- underfahrensab- Beialuplan kann man nach dem jewe
der Planung und bietet einfache, nachtrégdfen, aber auch sehr attraktMéegwei- ligen Bedarf aus diesen dkérfahren wéh-
liche Anderungsmogllchkelten im Betrieber Info-Tafeln und Hinweisschilder flden: DieAuswahl der geeigneten Herstel
und bei ProzeR-, unthlagen-Anderungen Aussichtspunkte, Sehenswiirdigkeiten oddethode und der Produktionsgang ist
dabei immer ein individuelleYorgang,
ganz auf deAuftraggeber und seinen Beg
darf zugeschnitten.

Das Unternehmealuplan steht mit sei-
ner jahrzehntelangen Erfahrung nicht n
fur die Planung solcher Schaubilder ui
Schilder zuWerfligung, sondern berét aud
bei der Umsetzung in Prototypen, Kleinau
lagen und KleinserierAul3erdem werden
dieAuftraggeber durch erfahrene Mitarbe
ter bei der Erstellung voNorlagen und

- Darstellungen und ihreknfertigung tat-
lhr Plan —auf Alu: Typisch ,aluplan®. Ein  Und ist ein Plan auch gut gelungen — gankréftig unterstutzt.
Schaltbild der \érfahrenstechnik, weitge-sicher kommen Anderungen! Der Mosa-
hend chemikalien-resistent, langlebig, anik-Technik machen Modifikationen, Er- Beialuplan stehen dazu die verschied
schaulich und sehr haltbar macht ProzeRaeiterungen und Anderungen nicktaus: nen Fachleute und Computeranlagen

Individuelle
Schilderfabrikation
nach 3 bewahrten &ffahren:

QuickTecliefert Schalttafeln, Schilde
und Frontplatten, Gundri3plane un
Hinweisschilder allefArt. Bei diesen
\erfahren wid die ein- oder mehrfa
bige graphische Darstellung a
iKunststoff-Folie gedrckt, auf Tager-
material wie Kunststoff odelumini-
um ablésbar oder unlésbar aufg
bracht und duch Laminieen mit
Spezialfolie widerstandsfest ob
flachenversiegelt.

p— agmsUrTrTT N\

S

Mosaik-Technik liefet mosaikatig
zusammengesetzte Bedientafeln, F
bilder, Schalt-ableaus und Leitsta
de, zusammengesetzt aus quad
schen Kunststoff-Bausteinen und

fehls-,Anzeige- und Melde-Elemen
in einem Pofilrahmen. Die Bediern
tableaus undtBuerstande lassen si
durch einfacheAustausch der Mos
ik-Bausteine flexibel abandern und|j
derzeit modifiziegn und aktualisien

— S Y —

)t

EloColor-Technikliefert Schaltbilde,
Bedienpulte, Schalttafeln und Schil
mit ein- oder vielfarbiger graphisch
Darstellung auAluminium-Tagerma
terial. Die Darstellung ist dabei unt
die Eloxalschicht in diéAluminium
Platte eingelagert und versiegelt

damit gegen mechanische und ch

ablaufe sichtbar und sicherer: Bei aluplanihr modularer Aufbau aus $andard-Ele- mit aktueller CAD- und Graphi
entstehen sie per ,EloColor-@chnik*” menten macht sie jederzeit flexibel Software bereit. ‘::>

sche Einfliisse daueaft abgeschirm
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Fur wandelbare Leuchtschaubilder zachiedlicheAnwendungsfélle in der Indu
Anlagensteuerung undtetierstande allerstrie, Verfahrenstechnik, imrchitektur
Art nach der Mosaik-@chnik steht daflirund Innenbereich, filkul3enanlageniyeg-
sogar eine eigene, kostenlose Software waiser Werbe- und Hinweisschilder
Verfigung, die Planung, Gestaltung und
Kalkulation dieser Bedientafeln erheblicBiese Form des individuelleiAnwender-
Unterstitzung und die entspechende
Individual-Fertigung hat bei aluplan

Die Mitarbeiter im Hauseluplan ha- Tradition: Das Unternehmen praktiziert
ben die Umsetzung von Ideen, die Herstekinen kundenfieundlichen Service und
lung und dieverfahren im Griff, helfen im die SchilderFabrikation nun schon seit
Vorfeld bei der Gestaltung, bei darswahl dem Griindungsjahr 1984 — seit mehr als
des richtigenTechnologie fur die unter zwei Jahrzehnten.

erleichtern kann.

Einblick in die Schilder-Fabrikation: Mit 15 Mitarbeitern, speziellen Sondermasch
nen und modern Produktionsanlagen werden ladiplan in einer sauberen Fertigng
Schilder und &feln nach drei Methoden produziert - und schnell geliefert

Das EloColor-\érfahren
fur die Schilder-Fabrikation:

Ausgangspunkt fur &afeln und Schilder minium-Materials einzieht. Dem mdglit
nach dem EloColor-¥rfahren sind ein- chen Farbspektrum (RAL) der Darstel-
oder mehrfarbige Skizzen, Zeichnungetung sind dabei kaum Grenzen gesetzt
und Lageplane oder graphische Darstel-
lungen. Sie werden in CAD-Zeichnun-Die farblich gesalteten Tfeln und Schil-
gen, Computergraphik umgesetzt odeter werden anschliel3end durch Erhitze
reprographisch aufbereitet. in einem umweltneutralen Flissigkest
bad an der Oberflache so verandert, d
Diese Vrlagen werden in einem Besich Uber den eingelagerten Farh
lichtungsvorgang auf fotosensitiv bepigmenten eine Schutzschicht bildet, um
schichtetes Tagermaterial ausAlumini- die Oberflache weitgehend chemikalier
um Ubertragen. Nach einer ersten Oberresistent und abriebfest versiegelt wir
flachenbehandlung erdteht ein genau- Die Oberflache wird damit widerands-
esAbbild der \orlage auf demAlumini- fahig gegen manuelle Beschadigunge
um-Tragermaterial, mit porigen Ober-und chemische Einwirkungen, lichtbe
flachenstrukturen an den farbauf- standig und wetterfest.
nehmenden &llen.

C

Das Sandard-Format fur die Rfeln und
Die Ubertragene graphische Darstellundgschilder nach dem EloColor-&tfahren
wird auf der Trager-Platte manuell mit betragt 1 x 2 MetergréRereAbmessun-
Farben ausgefillt, wobei die Farbe in-gen werden aus Modulen mit dieséib-
tensiv in die porige Oberflache dédu- messungen zusammengesetzt.

Direkt-Information:

Eloxal-Sc hutzsc hic ht
Farb-Pigmente

. . aluplan Schilderfabrikation
Alu-Trag ermaterial

GmbH + Co. KG

Wilhelm Enf3le StralRe 62

73630 Remshalden-Geradstetten
Tel +49 (07151) 97 77 87

Fax +49 (07151) 97 77 88
Internet: www .aluplan.de
aluplan-remshalden@t-online.de
Ansprechpartner:

Peter Mussenbrock
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Kleinserien-Pr  oduktion —
fir die g rof3e Klasse Serien: Das SPM|

Verfahren “Spacq |

Zier- und Funktionsteile in Kleinserie fur dieafe Klasse Puzzle Molding”

liefert die benotig-
Die wirtschatliche Produktion von Kunsitofiteilen in Kleinserie ist immer ten Kunsstoffteile
problematisch: Ohne ein teures Serien-Formwerkzeug leidet die Qualitat der fur Vor-und
produzierten Eile. Nicht so beim SPM-&ffahren ,Space Puzzle Molding*: Wirgﬁi‘iﬁfﬁew
Das weiterentwickelte &fahren liefert serienidentische Kunstof-Bauteile keinserien - und

auch in Suckzahlen die bis in &usende gehen kdnnen. Beispiele gibt es genug bester Qualité

Eine dringlicheAnfrage in einer heik-3.000Teilen, die nicht nur im Phaeton, son- Bei Protoform wahlte man ein geeigné&onstruktion konstruierten um das Bau
lenAngelegenheit erhielt die Protoform Kdern auch in andereviW-Modellen der tes Material in enger Zusammenarbeit neithe kunststdfechnisch optimierte Sprit:
Hofmann GmbH in Firth im Juni 2004 vo®berklasse ihren Platz finden sollten. Eidem Materiallieferanten, und empfahl egiel3form. Protoform wahlte fir die Fer
der ,VW Individual GmbH*“ aus\Volfsbug: kleine Serie — fir grof3&/agen. elektrolytischesverchromungsverfahrengung der Spritzgie3form im hauseigel
Ein filigranes Kunststdteil, ein Zier Das jetzt eingesetzte Material ist &BS Formenbau @&hl alsWerkstof fir das
rahmen des Edel-Gefahrtes ,Phaeton” furDie anvisierte Serie von 300eilen ,Novodur® und naturfarben bevor es sekleinserien-Formwerkzeug, abweiche
den Fax- und Printer Einbau in der hin-rechtfertig auch nicht fir di¢olkswagen- nen Chrom-Uberzug bekommt - und imom sonst im Hause praktiziertetagdard
teren Mittelkonsolg Individual-Abtei- Edel-Mobil verbaut werden kann. Man galer sich auAluminium konzentriert.
sollte einbaufahi s . lung ein Serien-rantierte damit die Produktion und Liefe-
produziert werden. | Spritzgiel3-Form-rung einer Kleinserie von 3.00@U8k, fur  In der Spritzerei von Protoform wur
Stiickzahlen, die na werkzeug. das technisch schlicht wirkende Rahmetas Formwerkzeug dann zur Produktion
turlich keine Grol3 Teil in Metall-Optik, das sich hier und helersten Musterteile eingesetzt. Da-

serie erlaubten, so

dern der optionale
Ausstattung des EJ |
Klusiv-Gefahrtes en |

sprachen: Bekann
lich weicht die
Stiickzahl solche
Edel-Limousine

weit von der Grol3s

Auf der Suchete vornehmlich in PolitikerundVIP-Fahr nach muf3ten noch Modifikation
nach Unterstit-zeugen wiederfindet. der Konstruktion und Nacharbei ‘::>
zung wandte man : : :
sich an den Proto- Der Entwicklungs- und Kleinserienauf-Kleinserien-Projekte:
typen- und Klein- trag fiir den Hersteller von Prototypen-Se€hromzierrahmen fur Fax- und Prin-
serien-Produzen+ien und Kleinserien sah zunachst die Ligerabdeckung in der MittelkonsolaBS
ten Protoform K. ferung von nur finf Erstmustern na¢W- | Novodur P2M-C naturfarben (Acryl-
Hofmann GmbH Vorschrift, gemal dem kundenspezifischenitril-But adien-3yrol Copolymerisat)

in Farth/Bayern, Prufprotokoll vorvW vor. Fir das Bauteil

rien-Produktion nach unten ab. Ein Fall fimit ihrem, bekanntelSPM-Verfahren, war eine spiegelpolierte Hochglanz-OberSchutzverkleidung fur Kihlschrank:
eine Kleinserie, die naturlich auch fir diglas auch solche Klein-Auflagen zu wirflache gefragt, und selbstverstandlich dafteuergerat, PC +ABS Bayblend T65
sen Rahmen und bei einer Premium-Machaftlichen Kosten liefern kann. Ein nodas edle Einbauteil keine optischen Mar801510, Farbe Schwarz, beflockt (Poly
ke im wirtschaftlichen Rahmen bleibemales Serien-SpritzgieRformwerkzeugel aufweisen und plan sein. Oiechniker | carbonat +Acrylnitril-But adien-Syrol
mul3te:Anvisiert wurde eine Serie vomware sicher unrentabel gewesen. und KunststdfExperten der Protoform- Copolymerisat) - sieheitlseite
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am Formwerkzeug durchgefuhrt werdEunktionsteil, ein dunkelgrau, melierfesl abzuéndern, um eine kostenguinstigere Psohleife durchlaufen: Bei der Protoform
Danach wurden bisher fast 400 da&ile aus beflocktem Kunststiofmit Luftungs- duktion in zwei Formwerkzeugen und spBtofmann GmbH hat man allerdings r
damit hegestellt. Nach deYerchromung schlitzen die in den Phaeton-Kefraum ter eine einfache Montage mit besserer AolcherAb&nderungen von Konstruktion
wurden sie unbeanstandet, an den verantinden.Weil auch die Premium-Markegéanglichkeit fir das eingebautggregat zu und SPM-Formwerkzeugen in der Prodt
wortlichen Systemlieferanten und Kfz;Phaeton* nicht in Millionenstiickzahlerereichen. Die beteiligten Konstrukteure ogntwicklungsphase reichhaltige Erfahri
Veredler in Cadolzbgr, Franken, fir denproduziert wird, werden auch fir digmieren dann gemeinsam das zweigeteiffen: Das SPM-&tfahen ist darauf ausc
Einbau in die hintere Phaeton-Mittelkonferkleidungs-Elemente keine groReBauteil in konstruktiver Zusammenarbettichtet, die SPM-Formwerkzeuge macl

sole ausgeliefert.

Sttickzahlen gefordert. Ga-

rantiert werden muf3te ei
Die ,Automobilmanufaktur Dresden*, isAusbringmenge von mind
die Lieferadresse fur ein weiteres, eher wgtens 2.000Teilen. Eing
scheinbares Kunstsftil fur dasVolkswa- kleine Serie fir einen gr
gen-Oberklassefahrzeug ,Phaeton”. EiRenWagen, aber auch ei
zweiteilige Schutzverkleidung fur ein KuhlSttiickzahl, die genau z
schrank-Aggregat, das sein DaseiMer Protoform K. Hofmant
borgenen fristet. Umkonstruiert, weiterenGmbH und das dort a
wickelt und produziert wurde es von dgewandte SPM-&tfahrer
Protoform K. Hofmann GmbH in Furth ungSpace Puzzle Molding
nach dem SPM-&ffahren ,Space Puzzleind die Kleinserienpra
Molding“. Das SPM-¥rfahren ist prade-duktion paf3t: Die dafir eil
stiniert flr grol3e Serien an Prototypengesetzten speziellen SP
oder kleine Serien von Gebrauchsteilen diermwerkzeuge asdumi-
in bis in dieTausende gehen kénnen.  nium erreichen diesAus-

bringmengen und kdnné
Das Phaetondil ist eine Gerate-Abdekauch solche thickzahler

kung inTeppich-Optik, ein eher sachlicheseswegen wirtschaftlich Gerate-Abdeckung in @ppich-Optik fur VWPhaeton:

Gratis-Informationen:

Technische Dokumerattion
Uber das kombinierte Rapid
Tooling und Rapid Prototyping RP
Verfahren “Space Puzzle Molding
SPM” steht eine €chnische

en-Formwerkzeug erforder

zeiten beansprucht.

Dokumenttion in Deusch und
Franzosisch und Sonderdrucke
(auch in Englisch) im PDF-Format
zur \erfigung. Bitte bei Bedarf
anfordern:
trappindustrie@aol.com
info@protoform.com

und schnell produzieren — Das verdeckt eingebaute Funktionsteil aus beflockt
ohne dal} ein aufwendigeKunststoff wurde in Kleinserie nach dem SPMeévfah-
und kostenintensives Seri-

solcheVeranderungen in jeder Phase
Projekt-Sadiums unproblematisch m¢
lich und unterstitzen solche Modifikat
nen durch ihr&Vandlungsfahigkeit.

Im Falle Phaeton kosteten die konstru
ve Verdnderungen von einigever-
starkungsrippen dehuftraggeber ganz
250 Euro, bevor es an die Kleinseri
Produktion gehen konnte. Eingesetztv
fur dieTeile eine Material-Mischung al
den Kunststden PC undABS ,Bay-
blend” in schwarzer Grundfarbe, c
durch nachtragliche Beflockung ein n
liertes, teppichartigesussehen bekomnm
Geplant war eine Serie von 2.008ilen,
produziert und ausgeliefert wurden

heute rund 1.000eile der zweiteiligel
Aggregate-Abdeckungen.

Direkt-Information
ren wirtschatlich produziert (siehe auch itel-Foto)

te Spritzgiel3-Formwerkzeuge fur die ini
erhauslichen Spritzgu3-Produktion konstr

Die vomAutomobilentwickler EDAG an-iert.

gelieferte CAD-Eilekonstruktion fur die

Phaeton-¥rkleidung war zwar bestens$rotz der guterVorarbeit durch EDAG-
durchkonstruiert und ausgefeilt, den Kokonstrukteure und der nachfolgenden C |nternet: www .Protof orm.com
strukteuren von Protoform aber doch notimierung in Gemeinschaftsarbeit mit de email: inf o@Protof orm.com
einen kreativerVerbesserungsvorschlagrotoform-Konstrukteuren, mufdte dar
wert: Sie schlugen vpdas Einzelteil zwei-aber di€Teile-Konstruktion und die Form- ansprec hpar tner:
zuteilen, den Einteiler in einen Zweiteilewerkzeuge doch noch eine Anderung pipl.-ing. Peter Hofmann

X h . . , Protof orm K. Hofmann GmbH
lich wird, das auch noch lange FertigungBei Protoform wurden dann zwei getren Sjemensstraie 45

90766 Furth

Tel +49 (911) 7599-0
Fax +49 (911) 7599-100
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Dle Com UterW aa e gen-Familie standardmafig nutzt: Das M I
p g terial mul3te in der Gerate-Klasse d
fur den SU er mar kt “Class-E-World” bleiben und als Basis: g
p Material war deswegen ein Blend aus F
_ _ _ _ mit ABS ,,Cycoloy (Polycarbonat Acryl-

Touch-Sceen Gehause aus Kunststoff - in Kleinseradpeiet nitril-Butadien-Syrol Copolymerisat), in
seridbsem uns solide wirkenden Eisengr:i

Es ist fast ein vollwertiger Computeder Waren in bunten Bildern auf demVvorgeschriebenAuch die Farbgestaltunc
Bildschirm zeigt, mitWindows arbeitet und dessen Display-Darstellung frgf"r nachfolgenden Lackierung, die G

auchsspuren vermeiden soll, ist in n
gestltet werden kann. BeinWaagen-Hersteller ,Bizerba“ heilt sie sachhchrmem Grgu gehalten. Innen ist eztdasé

~Systemfahige Ladewaage mit Farbelich-Screen®. Ihr Computerdisplay-play-Terminal zudem mit einer abschirmel
Gehause wurde in Kleinserie produziert - per Space Puzzle Molding den Aluminium-Beschichtung verseher
DerAuftraggeber war deknsicht, daf3 eine
Kleinserie von 500 fir den Markt zun&chj
Das herausragende, zweiteilige Ditet werden. Das einfach aussehende Bitdlisreichen wirde. Die Produkt- EntW|ckI
play-Gehause fur die innovatiWWaagen- schirm-Gehause av®rderseite und Riickrechneten wohl nicht mit der enorme
Neuheit der Bizerba KG aus Balingen solikand erwies sich dabei als ein echtbachfrage, die dann die Produktiortsik-
te vorsichtigerweise zur Markteinfihrungroblemteil fir die Konstrukteure, die akahlen bei Protoform aus dem Kleinseri
zunachst nur in bescheidengii&zahl von les kunststdtechnisch optimieren solltenBereich bis in ungeahnte Hohen von ruFast ein vollwertiger Computer auf de
500 produziert werden. Ein Serien-Fornes gab Materialanhaufungen an den ndt900 $uck getrieben haf\ber auch sol- Ladentisch: BeimWaagen-Herstelle
werkzeug ist bei solcherti®&kzahlen na-wendigen Domen im Inneren, es gab EieheAusreiler in der tBickzahl nach oberBizerba in Balingen heil3t sie ,Syster
tirlich nicht rentabel — und Ubliche Protdallstellen, problematisch@/andstarken-sind mit SPM-Formwerkzeugen noch fahige Ladewaage mit Farb-duch-
typen-\erfahren liefern solche®&kzahlen Unterschiede und Probleme beim Fulandhaben und lassen sich wirtschaftliScreen®: Das herausragendeolich-
kaum zu wirtschaftlichen Preisen und bigerhalten an Ubgangsstellen. Eine griindproduzieren, ohne daf} ein aufwendigScreen-Gehéause sollte in einer Kleinse
ten auch kein Potential zur eventuelldiche spritzgieRtechnische Uberarbeitui@grienwerkzeug nétig wird. von 500 $ick produziert werden, de
Stiickzahlausweitung nach oben. Das SP&twies sich als nétig und wurde von den SPM-\erfahren ,Space Puzzle Molding
Verfahren des ,Space Puzzle Molding* b&ixperten bei Protoform auch durchgefuhrt:Zwei SPM-Formwerkzeuge, jeweils ebot sich fir diese Erserie an
sich daher fir die Erstserie und zur MarkEckenrundungen wurden ggdlRert, die nes firVorderfront und Rickenteil des
einfihrung an. Da¥erfahren nutzt einfa-Anbindung optimiert, MatenalanhaufungeBlIdschlrm -Gehauses wurden im Fornsammengesetzte Formwerkzeug m
che Aluminium-Formwerkzeuge, die ko N werkzeugbau der Protoform K. Hofmarkomplett entnommen und auf3erhalb
stengunstig und schnell gefertigt werd GmbH angefertigt und damit in der hausé&pritzgieRmaschine teilweise zerlegt
kénnen und serienidentische Kunstiseilie genen Kunstst®iSpritzerei, die das halbe&lemontiert werden muf3. Um diese te
in Originalqualitat und Original-Materia Geschatft des Prototypen- und Kleinserieimd unproduktive, manuelle gtzeit* zu
bis zuTausenden liefern kdnnen. Produzenten Protoform ausmacht, die Drastzen, die im Schneckengehéuse wat
play-Gehauseteile produziert. Dabei wute Schmelze nicht zu schadigen und zu
: de noch ein besonderer Produktions-Knéine Qualitdtsminderung des Materials
ge mul3te bei der Protoform K. Hofmar. angewandt: Der Spritzgiel®¥ang beim vermeiden, wurde hier zeitparallel c
GmbH zunéachst das Gehause ¥osder || | 1 . = : SPM-\erfahren hat langere Zykluszeitefrormwerkzeug flr das zweite Ge-
front und Rickwand de#/aagendisplays - s - - wie sie beim Spritzgiel3en sonst nicht tbauseteil eingewechselt und fast
fir den SpritzgieBprozelR optimiert gest: - = [ S - il\/llch sind, weil nach jedem ,Schul3” das zterbrechungsfrei weiterproduzier ‘:>

Bl - SYSTEMFAHIGE ELEXTRONIK-
ADE rq\\ru: MITEARE-TOUCH-SCREEN

Im Falle der innovativen Comput&vaa-
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Mit dieser Tandem-®&ategie und dem
Doppel-Werkzeug wurden dann aber nic
nur die vogesehene, garantierte und bestg
te Stckzahl von nur 500eilen produziert
und innen und aulRen oberflachenbehan
geliefert: Uberraschenderweise war d
Nachfrage nach d&aage dann doch gro
Ber als erwartet. Immerhin fast 1.900 d
zweiteiligen Geh&use wurden inzwischg
bei Protoform K. Hofmann GmbH abge
fragt, weil dieWaage deensichtlich vom
Markt erfreulich stark nachgefragt wurd
Lackiert in der vageschriebenen Schutz
farbe, alles aus einer Hand, wurdenTaige
geliefert. Sie konnten sofort verbaut - ut
naturlich in der Praxis eingesetzt werde
Beim nachsten Einkauf kénnten Sie d
ComputefWaage begegnen......

“Wirtschatliche
Kleinserien-Produktion
per SPM-\érfahren”

Uber das kombinierte Rapiddbling
und Rapid Prototyping RPT &fahren
“Space Puzzle Molding SPM” und
seinen Einsatz in der Kleinserienr-
Produktion steht eine ausfihrliche
technische Dokumerattion mit

6 praktischen Fallbeispielen im
PDF-Format kostenlos zur &ffiigung.

Bitte bei Bedarf anfordern:

trappindustrie@aol.com
info@protoform.com

b = - I:- \M . o

—

Das komplette Gehause dééagen-Dis- Einfach - aber kompliziert. Das schlicht

plays mufite bei der Protoform K. Hofaussehende Bildschirm-Geh&ause aus
mann GmbH fur den SpritzgieRprozeforderseite und Rickwand erwies sichzahireiche Praxisbeispiele in einer
optimiert gesaltet werden. Es gabals echtes Problemteil fir die Konstruk-

Materialanhaufungen an den Domen.teure, die alles kunstofftechnisch fur die
Einfallstellen, problematisch&Vandstar- Kleinserien-Produktion optimieren muf3-
ken-Unterschiede und Probleme beirten. Es wurde dann imandemverfahren
Fullverhalten an Ubergangsstellen wirtschatlich produziert

-Anzeige-
Produktion
von Prototypen-Serien Pr oto ypen
und serienidentischen
Kleinserien

fur Original-Kunststoffteile

und
Kleinserien

Warum Zeit verlieren
mit Imitaten und Provisorien
in der Entwicklungs- und
Testphase?

,Space Puzzle Molding SPM ist ein
kombiniertesverfahren aus Rapitboling
(RT) und Rapid Prototyping (RPT), das
Kunststof-Bauteile aus Original-Material
und in serienidentischer Qualita liefert.

Das ursprunglich zur Prototypen-Pro-
duktion entwickeltevVerfahren hat sich in
den letzten Jahren selbst weiterentwickelt
und gewandelt, ist langst den dekadischen
Stiickzahlen entwachsen und ragt jetzt weit
in die hoherentickzahlen der Kleinserien-
Produktion hinein: Das SPMevfahren
~Space Puzzle Molding®, ursprtnglich fur
die singulare Unikat-Prototypen-Pro-
duktion gedacht, ist diesen Kinderschuhen
und Suckzahlen langst entwachsen - unq
kommt mit Siebenmeilenstiefeln in den
Produktionsbereich der Kleinserie voran.

Space Puzzle Molding
SPM

iefert schnell Prototypen-Serien
und Kleinserien von
Kunststoffteilen aller Art

Bis zu Siickzahlen von mehrer@rausend Echte Teile aus Or_lglnalmaterlal
reichen dieAusbringmengen des SPM- voll funkt_lonsfahlg und
Verfahrens in der Produktions-Praxis heute praxistauglich

schon: Maximal-8ickzahlen von 5.000

B
werden angestrebt und das patentierte SPMQ P'O'O'o m

Verfahren soll weiter in die Kleinserie Q Kerres Hofmenn G

hinein ausgebaut werden.
protoform K. Hofmann GmbH
Siemensstral3e 45
D 90766 Furth
Tel: +49 (911) 7599-0
Fax: +49 (911) 7599-100
Internet: www.protoform.com
eMail: info@protoform.com

Fermen baw und Prototypan

kostenloserTechnischen Dokumentation
zeigen, wie eine wirtschaftliche Klein-
serien-Produktion von Kunststoffteilen
mit dem SPM-Verfahren maoglich ist:
eMail: trappr esse@aol.com
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Per Sim ultaneous Engineering

zur mar kta bdec kenden Kleinserie

Erfolgreiches Simultaneous Engineering verkiirzt deg Y¥im \Wtmarkt

Durch Simultaneous Engineering, SE ist der Entwicklungsprozel3 fiir das 7-teilige Ksho§t
Gehéause eines Resonanz-Scanners von Leica Mikrosystems CM, Mannheim erhebli{ p
abgekirzt worden: Durch gute Zusammenarbeit vaftraggeber und Kungtoff-Verarbeiter
im Vorfeld von Konstruktion und Produktion estand ein perfektes Kunstoff-Produkt fir
denWeltmarkt, das sofort in Kleinserie verwendungsfahig produziert werden konnte

Die Leica Mikrosystems CM GmbH irmenarbeit zwischeAuftraggeber Leicaden spateren SpritzgieRgaing hin ausge-noch eierschalenfarben teil-lackiert und
Mannheim baut hochwertigeandem-Mi- Microsystems CM GmbH in Mannheinfegt, ,kunststofigerecht” gestaltet und opben dem Gerat ein angemessenes, wer

kroskope mit Resonanz-Scannern
fur Forschung und Medizintech
nik. Die weltweite Nachfrage er
laubt allerdings nur eine Fertigung
in Kleinserie. Die 7-teilige Gehau
se-Abdeckung aus PC ABS

Bayblend KU-2 1514 wurde im
perfekten Simultaneous Engineg
ring per “Space Puzzle Molding
SPM-\erfahren” produziert

Der Entwicklungsprozel3 far
das 7-teilige Kunststé{Gehause
eines Resonanz-Scanners an ¢
nem weltweit einzigartigeian-
dem-Mikroskop ist ein Beispiel
daftr, wie sich die frihzeitige Zu-

sammenarbeit im Simultaneou®eispiel fir SE und SdfLanding: Das 7-teilige und
zweifarbige Gehause wurde volnfang an mit dem eine Mixtur aus PC mihBS ,Bay- Streich. Lediglich ein einzige$eil wurde

Engineering SE zwischéwftrag-

timiert konstruiert: Die teuren Gerdes und edlesussehen.

te, die sich meist in wissenschatftli-

chen Einrichtungen, Hochschulen Ausgangsiberlegungen sahen,w&ne

und Universitaten als hochwertig8tiickzahl von maximal 1.500 Gehauser

Ausstattung fur Bio- und Medizinproduzieren, ein héher@bsatz war welt

forschung wiederfinden, waren finveit fir das anspruchsvolle Forschungs-

die Leica Firmen in Mannheim undtem kaum zu erwarten.

Wetzlar bestimmt. Im Inneren sind

die Gehausedile metallbeschichtet Auf Grund der guteYorbereitung uni

und fur die Montage und den Zusarn®anung un&orarbeit imVorfeld der Kon-

menbau mit eingespritzten Gewindstruktion konnten die SPM-Formwerkzel

buchsen, Rippen und ahnlichem-veatie sieben Geh&useteile atuhhieb pel

sehen. AuRerlich sind sie ebenfal®M-\erfahren ,Space Puzzle Moldin

gut durchgestaltet, zweifarbig lackierhit Hilfe der speziellen SPM-Formwer

und in einem sachlich-anspruchsvateuge augluminium so produzieren, de

len Design gehalten. keinerlei Anderungen und Modifikation

an Konstruktion und Formwerkzeugen r

Als Material fur alleTeile wurde wendig waren. Siebefeile — auf einel

geber und KunststbVerarbeiter Auftraggeber Leica Microsystems CM, Mannheim aublend” in der Grundfarbe schwarin einer grof3erentBckzahl fir drei untel

im Vorfeld von Konstruktion und den SpritzgieRvorgang hin kunstoffigerecht gesltet

vorgesehen (PolycarbonatAeryl- schiedlichéAusfihrungen ivarianten be

Produktion auszahlen kann: Dasnd optimiert konstruiert - am SPM-Formwerkzeug waditril-Butadien-3yrol Copolymeri- notigt. Das SPM-¥rfahren “Space

7-teilige und zweifarbige Geh&au+ren dann fir die Kleinserien-Produktion keinerléib-
se wurde voAnfang an in Zusam- anderungen mehr erforderlich ....

sat). EinigeTeile werden geméanR derPuzzle Molding” und die dabei e
hochwertigen Design nachtraglicgesetzten, segmentierten SF
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Formwerkzeuge, macht solchMarianten- zeugen zusammen im Formen-Lager vpn
Ldsungen durch leichte und kostengund#rotoform auf inre Reaktivierung - und eirje
ge Modifizierbarkeit problemlos mdglicheventuelle Neuauflage, den Neueinsatz oder
eine Modifizierung.
Vorgesehen war urspringlich eine Pro-
duktion von 1.500 einsatzfahigen Gehau-Das SPM-¥rfahren ist das einzige ur-
sen, groReren Marktbedarf war an den Ger den Prototypenérffahren macht nach
raten, die Hunderttausende von Euros lder Entwicklungs- und Erprobungsphase
sten, auch weltweit kaum zu erwarten: Biden reibungs- und risikolosen Produktions-
her wurden von dieser Kleinserie allerdingslauf der Grof3serie moglich, sichert den
schon jetzt rund 250t&ck von jedem derProduktionsanlauf zuverlassig ab und er
sieben Gehauseteile, insgesamt rund 17.¥%0ibt eine Produktion ,im fliegendemest*
und ein Soft-Landing beim Ulgaing von
der Prototypen- und Kleinserien-Produk-
tion in die Grol3serien-Produktion.
Das patentierte SPMevfahren wird in
Die herrschende Lehrmeinung, daf? Pi®dropa bisher exklusiv von der Protofor
totypen erstens kostenintensiv sind ukd Hofmann GmbH in Furth genutzt, di
zweitens nur wenige, einzeleile fir eine ihre Konstruktion, Formen-Fertigung un
grobe Orientierung und zu Erprobung zdie integrierte KunststéfSpritzerei und
Verfiigung, muf3 revidiert werden: Mit derdunststofverarbeitung in den letzten Jat
Space Puzzle Molding kdnnen nicht nugn ausschlie3lich und konsequent auf (
Prototypen in dekadischeti8kzahl, son- SPM-\erfahren ausgerichtet hat.
dern jederzeit modifizierte und abande-
rbare Erprobungsteile in Kleinstserie, aberFiur das SPM-¥rfahren werden noch
auch Produktserien im unteretii€kzahl- geographisch begrenzte Lizenzergeden.

Stiick unterschiedliche Gehéauseteile abdeereich zu Hunderten uffduusenden wirt-
rufen.Alle Teile wurden von Protoform alschatftlich produziert werden. In Serien u_
System-Lieferant in lackierté&wusfihrung Auflagen, die durchaus sogar dévelt-

an Leica Microsystems CMS GmbH imarkt komplett abdecken kénnen.
Mannheim undVetzlar in montagefertigem

Protof orm K. Hofmann GmbH

. . . . ) _ Siemensstralle 45
und einbaufahigem Zustand ausgeliefertin der Qualitat sind die ausgebrachtt 99766 Eirth

Der noch zu erwartende Bedarf bis zur Solkile beim SPM-¥rfahren ,Space Puzzls

Stiickzahl, und weit driiber hinaus, kann aMlding” Serienteilen ebenbdrtig, im Ma Te| +49 (911) 7599-0
den bestehenden sieben SPM-Formwetdrial sind die halbautomatisch produzie Fax +49 (911) 7599-100
zeugen auch nachtraglich und in kleinéenTeile mit den angestrebten Serienteils

Losen noch produziert werden. identisch.

Internet: www .Protof orm.com
eMail: info@Protof orm.com

Die sieben Spritzgie3-Formwerkzeuge Derzeit soll das SPM-&ffahren bis in
fir die Leica-Gehause warten, mit mehr alen Bereich von 5.00Qik erweitert, aus- Ansprec hpar tner:

Weiterfuhrende
Informationen und
Informations-Material:

Als weiterfihrende Informationen stg-
hen unter anderem kostenfrei eineeth-
nische Dokumerdtion Uber das SP
Verfahren (auch als PDF-Datei) i
Deutsch und Franzésisch und eine P
wer-Point Praserdtion (Englisch) au
Anforderung (auch per eMail-¥rsand
zur \Verfligung.

4-seitig, Deusch, Englisch) tber d
sSpace Puzzle Moldingearfahren SP
¢nd seinerAnwendung in der Praxis (U.
a. in der Medizintechnik) berichtet. Dig
Sonderdrucke sind kostenfrei, auch a
ROF-Dateien und per eMail-¥rsand
auf Anfrage erhaltlich.

In verschiedenen Sonderdrucken v'\éF

Im Internet www protoform.comsind
umfangreiche Informationen zum Unt
ternehmen, zu delAnsprechpartnern
zum Maschinenpark, zur Betriebsal(JI
ristung, Referenzen und Projekten
SPM-\erfahrens abrufbar

Fur Presse- und ¥roffentlichungs-
zwecke kdnnen Redaktionen und Fa(T
journalisten verschiedene Fachrep
tagen (word.doc) aus der Praxis nfib-

bildungen und Fotos (JPE(300 gbi) zur
Veroffentlichung anfordern.

Entsprechendes Bildmaterial (JPEC
Format, 300 ¢bi) steht zur érfligung:
eMail: trappressse@aol.com

8.000 anderen SPM-SpritzgieRformwergebaut und weiterentwickelt werden. Dipl.-Ing. Peter Hofmann
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Neue SIC herhelt bel licht meldet de\larm- und Notfall.

Z U g an g S' U n d O b_l e ktSC h UtZ Das verbindende Sicherungskabel 2

schen dem DoorGuard-Gehause und

DoorGuad Schutzschild sicheHaus und Hof und Hab und Gut SchloBhalterung hat eine integrierter El

tronik, die lautstark und per Funkalarm-
Mehr personliche Sicherheit und Sicherheit fiir Eigentum bietet jetzt ein neues Zerstorungsversuchibreil3en, Durchtrer
Sicherungssystem zum Zugangs- und Objaiiutz aus der HomeGuard- nen, Schneid- und Sageversuche reag
Prqduktfqmilie der DF Schutzschild §ysteme Gmt?H: I_DoorGu_ard. Schutzschild DoorGuard meldet sich imlarmfall
heiRen die modernen, kostengiinstige Gerate, die Sicherheit bieten gegen alle durchdringend laut - aber auch optio
Zudringlichkeiten - durch vereinte Elektronik, Funk und Mechanik noch heimlich still und leise — bei eir

vorher programmierten Meldestelle |
Telefon oder SMS.

Der neue Objektwachter und ZutrittsSchlimmerem vqrwehrt sich gegen Bewohner Bewacher oder Betreuer vvoh-
sperre “DoorGuard Schutzschild“ dhnedthadigung und Zerstérungsversuche dureingen, Biros und anderen Raumlichkei-Das DoorGuard Schutzschild ist als
eineTurkette, wie sie friiher Schutz an dektive Elektronik: Es gibt hartnackig geken und bewahrt vor unerwiinschten Zstengunstiges Sicherheitssysteme seit
Haustir botAber die patentangemeldetiendenAlarm mit erheblicher Lautstarke -rittsversuchen unélufdringlichkeit: Durch zem im Internet, im Fachhandel und
Neuenwicklung nutzt moderfiechnik und und es meldet sich optional auch noch meneAlarm- und Notfall-Bste die manuellSicherheits- und Schllsseldiensten zu
Elektronik und 16st jetzt die veraltetéir- Funk mit einem stille\larm perTelefon aktiviert wird, kann das System und seitben.Auch zur Selbstmontage.
kette undl urriegel ab. oder SMS bei einer vorprogrammiertedarmfunktionen auch pélastendruck aus-

Meldestelle. Einmal aktiviert schitzt ungelést werden. Ein Rotlicht (LED-Leuch- Das DoorGuard-Schutzschild Basis

Das ,DoorGuard-Schutzschild®, eine-Esichert das DoorGuard-Schutzschild Bee) signalisiertAktivitat, einwandfreie Gerat kostet etwa 125 Euo.
findung der DF Schutzschild systeme - Anzeige -
GmbH, schitzT ur undTor, Hab und Gut.

Mit modernster Elektronik und stabiler M 4-fache-Sic herheit - ob Sie zu Hause sind oder Unterwegs:
chanik, mit Sicherheitsschléssern und

ner akfiven Kabelverbindung. DoorGuar d SCHUTZSCHILD systeme

Das Sicherheits-System, innen an Sichern Sie sic h und lhr Eig entum - mehrfac h zuverlassig:
bracht arTuir- oder Fensterrahmen, an K - mechanisc her Einbruc h- und Eindringsc hutz, optisc he Anz eige
lertiren, Gartenhausern und Geratesch - akustisc her Schrill-Alarm, Notfall-T aste mit man ueller A uslésung

pen, an Kajutenttr oder an Schrank und
sten blockiert den Zutritt wie eine hochfe
Kette. Es kann von Innen und vAnfQ3en,
beiAnwesenheit odekbwesenheit vaye-
legt und aktiviert werden. Das DoorGuar
Schutzschild verwehrt mechanisch u
elektronisch den Zutritt, beugt Einbriiche
Zudringlichkeit und Diebstahlen od

- Alarmruf-W eiterleitung per Funk (optional)T elefon/SMS
DoorGuar d SCHUTZSCHILD system:

Beste Tec hnik - Sic herist Sic her

Im qualifizier ten Fachhandel, bei Sic herheits- und Sc hlisseldiensten
Internet: www .schutzsc hild.biz - eMail: info@sc hutzsc hild.biz
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Seit 2004 erscheinendustriethemen in i

digitaler Form alsePublikation, ePub”im Dle neue
weitverbreitetef?DF-Format, und werden
nur noch inAusnahmeféllen in geringer
Auflage gedruckt. DieVerbreitung der

Variante der F ac hzeitsc hrift

industriethemen als eP ublikation

Hauptauflage erfolgt als eMail-Anhang. und Technik tétig, oder in dhnlichen undder Bezug und dasAbonnement von

vergleichbaren Positionen und Funktioneimdustriethemen sind kostenlos.

industriethemen erscheinen derzeit in

Impressum:

Ausgabe: 03-2006\_
Jahrgang: 22 \
gPuP

industriethemen
erscheinen nach Bedarf und aktuellen

a’{\O(\

bis zu 12 aktualisierten und individualisieindustriethemen sind auchlournalisti- industriethemen diirfen jederzeit in an-Anlassen (Industriemessen) und
tenAusgaben jahrlich. Dionzeptionvon scher Informationsdienst fiir die Fach- gemessenem Umfang zur personlichen Ndi€men. Die Erscheinungsweise ist
industriethemen ist konsequent auf dagresse, Fachjournalisten, Redakteure unshg als PDF-Datei kopiert und weger Unregelmagig, etwa 12 mal jahrlich.

PDF-Format, die Darstellung auf dem CorRedaktionenAlle Artikel stehen zur Uber geben werden.
puterBildschirm und derVertrieb per nahme und/eréfientlichung nacbspra-
eMail - als eMail-Anhang ausgerichtet. che in Langfassung zierfiigung.

Jedeweitergehende Nutzung undver-

Alle Fachartikel und Fachreporagen
stehen den Redaktionen von

_ _ _ wertung, auch vonTeil-Inhalten, bedarf Fachzeischriften fir eine \érwertung
Auf demComputerbildschirm erscheinen Die Themenin industriethemen befas- der vorherigembsprache und Genehmitnd \eroffentlichung nachAbsprache

industriethemen im Querformat als sen sich mit MaschinenbaWerkzeug- gung durch den Herausgeber
Vollbild in unkomplizierter Graphik undtechnik, Zerspanung, neuen Produks# .

leicht lesbar: Jede Seite (maximal 25 Sginsverfahren, Innovationen, Rapid Prot. PFelSe 2006

ten) wird dabei vollstandig bildschirmtyping, RapidTooling und anderen Ent giiltig seit 1. Januar 2006 *)
fullend abgebildet, und ist auch ohne Maugicklungsverfahren, mit eManufacturing,

klick oder Bildlauf am Bildschirm lesbar Produktentwicklung Werkzeug- und Fer Redaktionelle V_eréffentlichungen
menbau, Kunststbferarbeitung und Klein- in industriethemen sind glnstig:
Zur optimalen Darstellungauf dem Bild- serienfertigung, Metallverarbeitung und -
schirm sollte eine aktuelles PDF-DaBearbeitung, der Fertigungstechnik sowi&edaktionelle Seite:  195.-- EUR
stellungsprogramm wie “Adobe Readeder industriellen Produktion, -@anisati- Redaktionell gest altete T itelseite,
oder Ghost-¥ew und ahnliche, kostenlosen, Qualitatssicherung und Logistik. 4c, 3-spaltig, quer: 980.-- EUR
Software und der Bildschirm-Modtig oll-
bild” verwendet werden. industriethemen erscheinen Ublicher Anzeigen-Preise:
weise auch invorfeld vonFachmessenvie Vollseiten A4 quer 4c: 980.- EUR
Das ,Blattern®, die Seiten-Auswahl und da3$SANNOVER MESSE, der EMO Hanno- Anzeigen A5, Hochformat, 4c:
Navigieren in industriethemen ist per ver, FAKUMA, EUROMOLD Frankfurt, 495.- EUR
Pfeiltasten der Computerta & der MOTEK und CONTROIStuttgart und
tatur in jede Richtung moglick H = anderen Fachmessen Weranstaltungen. Millimeterpreise:
Ausgewahlte Seiten kdnnen nach Bedarf Kooperations-Angebote,
und imDruckmodus nachWahl (schwarz, Der Satzpiegelderindustriethemen , 4- Gebraucht-Maschinen, Betriebs-
farbig) ausgedruckt werden. spaltig, Spaltenbreite 70 mm, entsprichausriistung, Bezugsquellen-
etwa dem Forma4 quer (maximal 200 x und Gelegenheit sanzeigen:
industriethemen  werden derzeit kosten290 mm)Anzeigen konnen nur in begrenz-1-spaltig, pro Millimeter 1,55 EUR
los an1.400 Empfangerper eMail ver tem Umfang verdéntlicht, und alsTIFF
sandt. Die Empfanger sind industrie oder JPEG-Dateien eingebunden werder) zuzlgl. gesetzl. Mehrwesteuer

zur \erfugung

Herausgeber:

Wolfgang GTrapp

Presse- untiVerbebiiro

Postfach 65 00 73

81214 Munchen

Lieferadresse:

Wolfgang GTrapp

Pressebiiro

Packenreiterstralie 44

81247 Munchen

Tel (089) 96 228 148 und 817414
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eMail: industriethemen@aol.com
eMail: trappresse@aol.com

Chefredakteur:
Wolfgang GTrapp
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Presse- untVerbebiiro
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industriethemen

ePublikation
eMail-Anhang PDF herunterladen
PDF-Darstellungs-Programm
verwenden
Vollbild-Modus einstellen
Navigieren mit Pfeilt asten

o
Lesen auf dem Bildschirm

Interessante Seiten auswéahlen
und ausdrucken

Mini Drink Bar

am Bus Stop
- Imbiss -

ul. Swidwinska 7
PL 78-314 Slawoborze (S tolzenberg)
Mobil-T elefon: +48 507.185.039

KFZ-Service
alle Marken
Service, Olwechsel
Reparaturen, Pannenhilfe
Kar osserie-Arbeiten
Auspuff-Reparatur
Reifen, Felgen, Rader

Lackierung _
Auto Serwis

SebastianAndrusiow
ul. Kolobrzeska 19
PL 78-314 Slawoborze
(Stolzenberg)

Industriever

Produktion
Kooperation
Investition

mittlung

Deutsch-Polnisch

Kunststoff-T eile, hybride Technik-
Kombiteile , Mehr-K-Teile
Standar d- u. Massenware aus
Kunststoff , Stahl und Blec h. Kunst-
stoff-V erpac kung, Behalter, Ku-
chenar tikel aus K unststoff . Stahl-
Blec h-Teile, Laser teile, Blec h-Zu-
schnitte , Lackierung und Monta ge
fur Kombi-T eile.

Werkz eug- u. Formenbau,

Normalien, Teilefertigung, Montage.

Maschinenkauf , Kapazitaten,
Fertigbau, Immobilien,
Investitionen.

Infos und Firmenpr ofile , Beratung
und Vermittlung:
trappin vest@aol.com

Wolfgang G . Trapp
Industrievermittlung
ul. H. Sienkiewicza 21
PL 78-300 Swidwin
Tel. +48 (94) 365 2016
Tel. +49 (89) 811-7414
(Rufumleitung)
Ansprechp artner:
Wolfgang G. Trapp
eMail: trappindustrie@aol.com

Technische Ubersetzungen
Fach-Dolmetscher
Deutsch-Polnisch:

Ubersetzungsbiio
Ing. Stanislaw Kumelan

ul. Wojska Polskiego 21/27
PL 78-300 Swidwin

Telefon: +48 (94) 365 3043
Mobil: +48 606.920.595
eMail: skumelan@wp.pl
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Traumhauser zu Traumpreisen:

Fertig-F achwerkhauser aus P olen

Ein Einfamilienhaus oder Fach-
werkhaus im Landhausstil in Voll-

ausstattung fur nur 700 bis 850
EURO pro Quadratmeter? Schlus-
selfertig in 3 Monaten. Ein System-
Fertigteilhaus zum Selbstausbau fir|
nur 500 EURO pro Quadratmeter?
Kaum vorstellbar?

Polnische Firma erstellt in rund 3
Monaten lhr Traumhaus ohneAlb-
traum-Pr eise: Komplett ausgestat-
tet und schlusselfertig:

Sandard System-Fetighauseroder
System-Fachwerk-Fertighauser mit
Eichen- oder Kieferfachwerk, mit
Ziegel-Mauerwerk-Verkleidung
oder aus Blahton, Naturholzhauser
im Chalet-Sil. Ab 100 Quadratme-
ter, im System individuell ausbau-,
erweiter- und veranderbar. Norm-
gerecht, naturlich, energiespaend
und umweltfreundlich, in solider
Qualitat und Ausstattung.

Naturlich mit deutscher Genehmigung,Ar chitekt und Statik. Ab Oberkante
Bodenplatte. Unterkellerung, Bauvorbeeitung und Bodenplatte optional. Mu-
sterh@user in Polen und den neuen Bundeslandern.

PREFSYSTEM

c/o Henryk Zdun (Prezes)
ul. Torowa 10/1 1A

PL 78-120 Goscino

internet: www .prefsystem.pl
eMail: prefsystem@op.pl

Kont aktadresse fur Deut schland:
W. G. Trapp
Industrievermittlungen
Postfach 65 00 73
81214 Minchen
Tel (089) 811-7414
eMail: trappindustrie@aol.com

Glnstig e Immobilie Hotel/Gastr onomie
Pension Domino, Kolobrz eg (Kolber g) in Polen
zum Sc hnappc hen-Preis

Im Ausflugs-, Urlaubs- und Tou-
ristikg ebiet der Ostseekiiste v on
Pommern, im polnisc hen Kolberg
(PL 78-100 Kolobrz eg) steht eine
kleine , gut g efuhr te Pension mit
deutsc her Tradition zum Verkauf:

Das kleine Haus mit 8 schénen Gaste-
zimmern auf 4 Ebenen in Souterrain,
Hochparterre, 1. Stock und Dach-
geschol? hat eine Empfangstheke,
Bar, Gaststatte und Frithstiicksraum in
Hochparterre. Fur das gastfreundliche
Haus mit freundlichen, gut ausge-
statteten Einbett-, Zweibett- und 3-
Bett-Zimmern mit TV wird aus gesund-
heitlichen Griinden ein Nachfolger und
Kaufer gesucht.

Die kleine Pension “domino” befindet
sich in guter Lage zum Zentrum und
zum westlichen Strand von Kolobrzeg
(Kolberg). Die Entfernung zum frei
zuganglichen Badestrand betragt nur
500 Meter, zur Pension bestehen gute
Zufahrtsmaoglichkeit. Sie hat eine
ruhige Lage in einer Seitenstral3e
ohne Durchgangsverkehr. Die Pension
ist derzeit voll in Betrieb und hat eine
sehr gute Auslastung durch Stamm-
gaste, viele aus Deutschland. Die
Gesamtflache des Grundstiicks be-
tragt 200 Quadratmeter, die Nutz-
flache liegt bei insgesamt fast 300
Quadratmetern. Das gepflegte Haus
wurde erst 1997 gebaut.

Mit knapp 700.000 Zloty, rund 170.000
Euro (je nach Geldkurs) sicher ein
preiswerter Gelegenheitskauf.

Domino P ensjonat

Leonar d Giemza

ul. Spokojna 11

PL 78-100 Kolobrz eg (Kolber g)
Tel. +48.94.351.8026

Mobil: +48.693.353.805

eMail: leo_domino@op.pl

Immobilien-V ermittlung in P olen:
Henryk Zdun

ul. Torowa 10/11A

PL 78-120 Goscino

Tel. +48.94.351.3137

Internet: www .prefsystem.pl
eMail: prefsystem@op.pl

Auskunft + K ontakt in Deutsc hland:
Wolfgang G. Trapp

Industrie vermittiung en

Postfac h 65 00 73

D 81214 Munc hen

Tel +49.(0)89.811.74.14

eMail: trappin vest@aol.com
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NIC HT DARAN HAL T!

(nach einem Rul3ischen Sprichwort)




